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 پیشگفتار 

ی مهم را برای مخاطب شرح  این مجموعه تلاش کرده ام تا جای ممکن کلاسه شده  پارامترهای بازرسی را مشخص کرده و با تصاویر مرتبط نکته هادر 

 . ( تا حد امکان خلاصه شده )بدهم  

نه کارفرما صرف تولید تجهیزی میشود که پروژه ها امری است بدیهی چون زحمات سازندگان و بازرسان و هزیبرای اهمیت دقت در خرید متریال اولیه 

 .را در پی خواهد داشت  خساراتی شده است و عدم دقت در این خریداز این متریال اولیه تشکیل 

 اگر این مجموعه بتواند به عنوان یک راهنما مورد استفاده قرار گیرد ، هدف نگارنده در گردآوری و تنظیم آن برآورده شده است.

 اشتراک گذاری این اطلاعات کمکی ناچیز در ارتقاء سطح بازرسی کرده  و  وظیفه خود را نسبت به وطنم ایران به انجام برسانم.شاید بتوانم با 

بنابراین  .تواند این مجموعه را پر بارتر و کاربردی تر کند  ناگفته پیداست ، خطا همزاد هر اقدام است و نظرات و پیشنهادهای خوانندگان گرامی می
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           API Spec 6D انواع شیر یکطرفه            .1

1 Scope 
1.1 General 
This specification defines the requirements for the design, manufacturing, assembly, testing, and 
documentation of ball, check, gate, and plug valves for application in pipeline and piping systems for 
the petroleum and natural gas industries. 

 هفت نوع شیر یکطرفه  تصویر شده است .    API Spec 6Dدر استاندارد      1-1

 

Figure B.7—Reduced-opening Swing Check Valve API Spec 6D     

 
 

  مفهومReduced    .مساحت مقطع مسدود شده با دیسک از مساحت مقطع ورودی و خروجی کوچکتر است :  

 نمای ریختگری این شیرها متقارن میباشد . شیر در هر دو طرف فلنج ورودی و خروجی یک شکل است. دقت :    عموما 
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Figure B.8—Full-opening Swing Check Valve    API Spec 6D     

 
 

  مفهومFull-opening   است. یکسانخروجی  ومساحت مقطع ورودی  با : مساحت مقطع مسدود شده با دیسک 

  : میباشد. به شکل خمره  ،متقارن میباشد نا عموما نمای ریختگری این شیرها  دقت 
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Figure B.9—Single-plate Wafer-type Check Valve, Long Pattern    API Spec 6D      

  
 

 

Figure B.10—Typical Dual-plate Wafer-type Check Valve, Long Pattern   API Spec 6D       
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Figure B.11—Single-plate Wafer-type Check Valve, Short Pattern    API Spec 6D     

  

  . است Single-plate Short Pattern  ، تصویر بالا راست شیر میشود شیر بین دو فلنج مونتاژ  بدین معنا است که    Wafer- Typeدقت : 
 

 

Figure B.12—Axial Flow Check Valve    API Spec 6D     
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Figure B.13—Piston Check Valve    API Spec 6D     
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  شیرهایFigure B.10—Typical Dual-plate Wafer-type Check Valve, Long Pattern   مطابق با استاندارد  

API STANDARD 594   اتصال  در نوعهای  Wafer    وLug وFlanged   . وجود دارند 

 

Wafer 
 

  

  

LUG 
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FLANGED 
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 BS 1868   در استاندارد انگستان انواع شیر یکطرفه        1-2

1 Scope 
This British Standard specifies requirements for cast or forged steel check valves with flanged or 

Butt-welding ends of the following types: 

a) Swing, for vertical or horizontal flow (see Figure 1); 

b) Lift: 

i) Piston type, for angle or horizontal flow (see Figure 2); 

ii) Ball type, for angle or horizontal flow (see Figure 3); 

iii) Ball type, for vertical flow (see Figure 4); 

iv) Disk type, for vertical flow (see Figure 5). 

The terms “vertical”, “horizontal” and “angle” relate to the axes of the body ends. 

When swing check valves are used in vertical lines the flow must be in an upward direction. For the 

Purposes of this standard any line with a slope (upward or downward) of 5° or less is deemed to be 

Horizontal. In the case of angle pattern valves the inlet should be vertical. 
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      Swing Check Valveاجزاء شیر      به عنوان نمونه شیر   .  2

 

  Bodyبدنه     2-1

 است. پوستهبدنه همان پوسته خارجی ولو است که اجزای ولو داخل آن قرار داده میشود . در واقع نمای ظاهری که از ولو دیده میشود همان 

 بدنه برای تحمل فشار طراحی شده و از دو سمت ورودی و خروجی به خط متصل میشود . ) با فلنج وپیچ و مهره یا با جوشکاری (

   Bonnet       Coverسرپوش      2-2

 متصل است میدهد .خط زمانیکه به در  سرپوش از همان جنس بدنه ولو میباشد و در این نوع شیرها امکان دسترسی به داخل شیر را 

 دو مهره متصل شده و با یک گسکت نسبت به بدنه آب بندی میشود . هر کدام با   Stud Bolt تعدادی   سرپوش با استفاده از

 ز میبایست فشار داخلی ولو را تحمل نماید.سرپوش نی

 Trim تریم     2-3

 میباشد.          Seatو   Disc تریم میگویند  که در اینجا شامل     مجموعااجزاء داخلی ولو را 

  Discدیسک    2-4

 جریان را تحمل میکند.معکوس و فشار ( مانع برگشت سیال میشود  )دیسک جزء متحرک این شیر است که جلوی برگشت جریان را گرفته 

 ها برای مقاومت سایشی سختکاری میشود. دیسکسطح 

   Seatسیت    2-5

Seat    .یا رینگهای آب بندی محل نشیمنگاه )جایی که دیسک باید قرار گیرد( را برای دیسک مهیا میکند 

Seat که با رزوه  ها یا از خود بدنه تراشکای میشوند و یا بصورت رینگ های مجزا ساخته شده(threaded) جوش در داخل شیر متصل میگردند.  ای

 ها برای مقاومت سایشی سختکاری میشود. seatسطح 

  Gasketگسکت    2-6

 به منظور جلوگیری از نشتی بین بدنه و سرپوش قرار گرفته و با فشرده شدن و پر کردن فضای فیمابین مانع خروج سیال میشود.
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 API Spec 6Dمارکینگ روی بدنه شیرها مطابق با    . 3

11 Marking 

Valves shall be marked in accordance with the requirements of Table 7 to be in compliance with this 

product specification. 
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    شیر  .  گواهینامه4

  در صد گواهینامه های بازار در زمان نوشتن این کتابچه تقلبی میباشد.  10به صراحت میتوان عنوان کرد که 

  تجهیزات وارد کشور میشود امکان ارائه گواهینامه اصل وجود دارد. تامین کنندهتوسط شرکت های  شیرهاتنها زمانیکه 

 را اثبات نماید . آن میبایست با ارائه برگ گمرگ واردات در صورتیکه تامین کننده ادعای وجود گواهینامه اصل دارد 

 ندارد .نتیجه ای وقت خود را با ایمیل زدن به کمپانی ها تلف نکنید ،  همکاران بازرس 

  باشد. پلاک خورد در ایران مشابه محموله اصلی شما  محمولهکه دارد را تایید نماید این امکان وجود  محمولهصورتیکه کمپانی سازنده حتی در 

 میباشد .   ( بازار شیر)  عموما گواهینامه ارائه شده در خصوص شیرها تقلبی و تدوین دوستانWord     Excel    Paint         

 نتیجه :   موارد زیر  میتواند صحت گواهینامه را تا حدی اثبات کند:

   ده .تست آنالیز شیمیایی و سختی با مندرجات گواهینامه ارائه شمقایسه نتایج 

  با مندرجات گواهینامه ارائه شده . (تخریب شیر )نتایج تست مکانیکی مقایسه 

 ) بررسی اصالت بدنه و جزئیات ساخت شیر    ) تجربه رویت نمونه های اصیل 

 ) بررسی مارکینگ و پلاک شیر    ) تجربه رویت نمونه های اصیل 

  دانلود کرده .مقایسه شیر با کاتالوگ کمپانی اصلی که بازرس از اینترنت 

 شیر و مقایسه با کاتالوگ کمپانی اصلی که بازرس از اینترنت دانلود کرده .   )یا با وزن مندرج در استاندارد ( وزن کشی 

 .  بررسی ابعادی دقیق شیر و مطابقت با استاندارد 

 خیلی از موارد بالا برای بازرسی قابل حصول نمیباشد.به دلایلی 
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 :  اجزاء شیر   . متریال5

قت در بازرسی متریال میبایست آنچه بر روی بدنه شیر و پلاک اصیل شیر حک شده و آنچه در گواهینامه  آن ذکر شده است ، با سفارش خرید مطاب

 درصد  حاصل کرد. 900با استناد به این تطبیق از صحت متریال اطمینان  نمیتوانکامل داشته باشد . البته 

 اه قابل اطمینان است.انجام تست تعیین گرید تنها ر
 

 به مجموعه تست هایی گفته میشود که مطابق با استاندارد متریال انجام گیرد .  تست تعیین گرید

 تست تعیین گرید متریال عموما شامل تست های زیر میباشد:

  تست آنالیز شیمیایی 

  تنش تسلیم ( تست  کششyσ و تنش نهاییuσ  و مقدار افزایش طولElongation ) 

 سختی   )در صورت لزوم ( تست 

 ) تست ضربه  )در صورت لزوم 

 ) تست ماکروگرافی )در صورت لزوم 

 در نهایت نتایج تست ها توسط آزمایشگاه با استاندارد مربوطه مقایسه میشود .
 

تمامی اجزاء شیر بسیار پر تست عموما انجام  تشکیل شده است ، Body ، Bonnet، Seat ، Steam، Disc البته با توجه به این نکته که یک شیر از 

نداشته و از بازرسی انتظار دارند اصالت قطعه را با بازرسی چشمی ، تعیین گرید متریال شیر کارفرما ها تمایلی به انجام تست هزینه است بنابراین 

 تعیین نمایند .ابعادی و بازبینی مدارک 

 کردن شیرها مفید باشد.درجهت مردود ربا میتواند استفاده از آهن  فولاد های زنگ نزن(قطعات متریال داخلی شیرها  )ارزیابی البته گاهی درخصوص 

 

 . پارامترهای بازرسی شیر یکطرفه  6

 

 
 نمونه ای از سفارش خرید شیر یکطرفه 

 سفارش خرید یک شیر یکطرفه  مطابق با پارامتر های بازرسی  

 اول بررسی نوع شیر یکطرفه با سفارش خرید  .1

 (شیر اصالت)جهت ارزیابی شیر  برند تولید کننده ، و مطابقت آن با سفارش خرید شیرگ روی مارکین .2

 سفارش خرید (با و مطابقت آن  شیر با آن ساخته شده  )متریال مورد استفاده در ساخت  شیرمتریالی که  .3

 و سفارش خرید شیرمطابق مارکینگ  با استاندارد ذکر شده شیرمطابقت ابعادی  .4

 برند (  اصالت) جهت بررسی   شیرشکل هندسی و  ینکاری ، ساخت ، سطوح کیفیت ماش .5

 .  و مطابقت آن با محصول ارائه شده شیربررسی گواهینامه  .6

 

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   18 صفحه 

 

 :  بازرسی چشمی  6-1

 :بازرسی کیفیت رنگ روی بدنه شیر  6-1-1

 البته به راحتی امکان سندبلاست و رنگ مجدد وجود دارد(  با توجه به وضعیت بازار عموما شیرهای چینی با رنگ نقره ای اپوکسی رویت میشوند ) 

های امارات وارد میشوند دارای رنگ های کوره ای میباشند که در اثر حمل و نقل عموما در کنار بدنه و فلنج ها صدمه    Yardشیرهای اصیل که از 

  .علامتگذاری شده اند ) انبارداری (   Color Codeبا یک خط رنگ  تیعموما شیرهای امارا.(  راست ) تصویر پاییندیده و به صورت ورق ای جدا شده 

 مجدد رنگ میشوند. ،  به رنگ درحین حمل و انبارداری  ایران به دلیل صدماتوارداتی از امارات به  از شیرهای البته بسیاری

   
 نمونه رنگ اپوکسی نقره ای روی شیر چینی   انبار امارات است   Color Codeکه از امارات وارد شده .  خط نارنجی  ایتالیانمونه ای از رنگ یک شیر  

   تجربه :

 کردیم .  باعث شک شد و با توجه به امکانات محل اقدام به سندبلاست قطعه(  WCB) شیر ریخته گری صافی سطحدربازرسی از رنگ یک شیر یکطرفه ، 

اثرات جوشکاری روی بدنه آشکار ساخت بعد از سندبلاست  (یعنی با بتونه یکدست پوشش شده  ) شده بود  Masticبدنه شیر به صورت کامل  نتیجه :

 البته تعدادی ترک عمیق هم رویت شد . . ( استکارکرده )که فلنج شیر تعویض شده و شیر تعمیری 

  

 و رنگ شده   Masticسطوح  فلنج سمت راست تعویض شده 

  

 جوشکاری روی بدنه  ترک های روی بدنه 
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 00 از   19 صفحه 

 

           بازرسی ظاهری مارکینگ روی بدنه و دیسک و پلاک  6-1-2

 متناسب با شیر را سفارش داد و روی شیر نصب نمود .   Name Plateدر بازار تهران به راحتی میتوان 

 و وزن قطعه تکیه کرد.های قطعه ، اصالت بدنه ، ابعاد  میبایست تا حد امکان به ویژگی      Name Plateبا توجه به وضعیت تقلب 

 

 

 به شکل پرچ های اتصال پلاک دقت کنید.   -  تقلبی      Name Plateدو پلاک بالا ، نمونه ای از 

 را به صورت خام خریداری کرده ومشخصات مورد نظر را روی آن با حک فرز اضافه کرده است .   Goodwinدقت کنید پلاک تقلبی کمپانی 

 

 

 

   

 محصول انگلستان     Goodwinپلاک اصل 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   20 صفحه 

 

 رکینگ حاصل از ریختگری توجه کنید .ابه کیفیت و ظرافت م     Goodwinتفاوت مارکینگ دیسک اصیل و دیسک ساختگی برای برند 

  
 نمای پشت دیسک اصل  ی اصلروی دیسک ها    Goodwinعلامت مشخصه شرکت 

  
 مارکینگ  اجرا شده روی دیسک با کیفیت پایین  -نمای پشت دیسک بدل   روی دیسک ها وجود ندارد   Goodwinبدل :علامت مشخصه شرکت 

 

 

 در دیسک Goodwin  است. تفاوتماصیل کیفیت مارکینگ کاملا 

  مارکینگمحل اجرای 

 محل درج سایز شیر روی دیسک 

   اتصالات و اجزاء 

  کیفیت ساخت دیسک  

 تمامی موارد تفاوت دارد .                             

 

 <<<<نمای دیسک اصیل 

 

 

 . معمولا تقلب ها فاقد جزئیات بوده و تفاوت های مهمی با اصل محصول دارند 

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   21 صفحه 

 

 Swing                       مهره های اتصال سر شیر به بدنهپیچ و    و   اشپیل روی دیسک بابازرسی مهره  6-1-3

  است . مردودجوش یا لحیم کاری  بااشپیل که دیسک را به بازوی داخلی وصل میکنند مهم میباشد و اتصالات مهره  بامهره اتصال 

  پیچ و مهره اتصال سر شیرCover    به بدنهBody  میبایست دو مهره و جنس آنها نیز برای شیرهای فولادیB7&2H  .در شیرهای چینی باشد

به دلیل  امکان دارد ستفاده میشود که به مرور زمان آهنی معمولی با یک مهره در بالا و رزوه در بدنه اهای   Stud Boltبرای کاهش هزینه از 

 سر شیر جدا شود .زیر فشار خوردگی محیطی 

  

  

  

  دو نمونه شیرNEWAY    برندچینی که درvendor   . های نفت و گاز مورد پذیرش میباشد 

 سمت راست .   هایاتصال دیسک با اشپیل صحیح تصویر 

  به بدنه پوش اتصال سرStud Bolt    با دو مهره B7&2H   

 .به مارکینگ روی دیسک ها وکیفیت اتصالات دقت شود 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   22 صفحه 

 

 

 

  

 تک مهره    Stud Boltاتصال سر به بدنه   -دو نمونه شیر چینی بی کیفیت ) بسیار رایج (  اتصال دیسک بالحیم و جوشکاری  مردود   

 

 
 

 مردود  -پیچ و مهره متفرقه فاقد مارکینگ از میلگرد آهنی معمولی   موردتایید   -  و کونیک انتها مارکینگبا    B7 &2H  پیچ و مهره 

 

 

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   20 صفحه 

 

 گری بدنه خارجیه و کیفیت ظاهری ریختوضعیت خوردگی داخلی شیر  بازرسی    6-1-4

 با توجه به رویت داخل و خارج میتوان در خصوص وضعیت شیر اطالاعاتی بدست آورد .

  

 مورد تایید      شیر نو کیفیت سطوح داخلی  مردود     شیر کارکرده خوردگی عمومی بالا  دارد 

  

 شیر کار کرده و خوردگی و پیتینگ دارد    مردود  مردود   تعمیری جوشکاری داخل برای اصلاح خوردگی 

  

 جوشکاری روی بدنه با کیفیت بسیار پایین  کیفیت ریخته گری بد و ماسه سوزی 

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   24 صفحه 

 

 :    Seatوضعیت نوع  بازرسی    6-1-5

Seat نوع جوشی    ها در دو(Welded)    رزوهو (threaded  یاRenewable Seat )میباشد. 

 Renewable Seat سرپوش باز کردن ، ازطریق به معنی قابل تعویض میباشد Cover   یک آچار اول دیسک و شفت خارج میشود و سپس با 

 شده و ازخروجی سرپوش خارج میشود.  بازرزوه ای  Seatمخصوص 

  

Seat   در هنگام تعویض بدون باز کردن شیر از خط 

 خارج میشود.    cover طریق باز کردن سرپوشاز 

 فلش ها محل اتصال آچار را نشان میدهد    -  رزوه ای  Seatنمونه 

 :بازرسی ابعادی    6-2

 : و فاصله سوراخهای فلنج شیرها اندازه  ،بازرسی ضخامت فلنج شیر    6-2-1

 مراجعه کنید . 2و 9فلنج به جزوه بازرسی فلنج جلد در خصوص بازرسی 

 شیرهای اروپایی و یا برند های خوب چینی  ضخامت فلنجعموما میتوان در خصوص اصالت شیر قضاوت کرد .  ضخامت فلنج شیرگیری  با اندازه

 ما زیر استاندارد هستند .در شیرهای بی کیفیت عمواین اندازه هستند و از ضخامت استاندارد میلیمتر بیشتر  3تا  9بین 

 (ه امکان وزن کردن شیر وجود نداردبحث ضخامت فلنج را میتوان به وزن کلی شیر مرتبط دانست ) همیش

   :  شیر  Face To Faceبازرسی   6-2-2

 ابعادی وجود دارد () در استاندارد مطابق کلاس شیرها جداول       میبایست به استاندارد مربوطه مراجعه کرد . ،بسته به نوع شیر 

     ASME B 16.10مطابق استاندارد   swing check valveبه عنوان مثال :       شیرهای  

  :  بازرسی  وزن شیر     6-2-3

 پی برد. اخت شیر میتوان به وزن حدودی شیربا استفاده از کاتالوگ شرکت سازنده شیر و یا استاندارد های س

بی کیفیت وزنهای بسیار پایینی دارند  ) گاهی تا وزن استاندارد هستند ولی شیرهای به درصد( نزدیک  20شیرهای قابل قبول عموما )مثبت یا منفی 

 درصد وزن کمتر هم دیده شده ( 70

 :بازرسی تست شیرها  6-3

  .تست میشوند API STD 598 Valve Inspectionبر طبق استاندارد شیرهای یکطرفه 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   25 صفحه 

 

   چند کلمه پر کاربردنکته :   

   کلمهStoke    است ( رایجاین برداشت غلط -میباشد )معنای دست دوم نمی دهد انباری مطابق با لغتنامه به معنای 

  کلمهSecond Hand     .به معنای دست دوم یا کارکرده میباشد 

  کلمهUK Band   هم به معنای بسته بندی شده در  آکبندUK    جایگزین شود    نو  کلمه  باانگلستان میباشد .  لطفا . 

 تجربه 1  : نمونه ای از یک شیر به شدت مردود  چینی  

  

  

 داخل جوشکاری تعمیری  –و تک مهرهپیچ و مهره ها نامرغوب  –شیر بسیار سبک 

  : دقت در وضعیت پیچ و مهره ها 2تجربه 

  

 و پیچ و مهره یکدستن مقدار بیرون زدگی تعداد رزوه ها یکسا 

 به معنای این است سر شیر باز نشده ) تعمیر نشده (

 ها هم شکل و اندازه نبودن پیچ و مهره  تفاوت مقدار بیرون زدگی رزوه یا 

 به معنای باز شدن شیر  ) تعمیری (



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   26 صفحه 

 

 ) تقلبی بودن مارکینگ هایی که با سنبه اجرا شده  محتمل تر است (:   دقت به استاندارد های مندرج در مارکینگ  0تجربه 

  

  میباشد.   ASTM A350 گرید     LF2    و    گرید ندارد    A105متریال 

 

 شیر دقت در جزئیات  : 4تجربه 

  

  

 از ریخته گری و برجسته و اصیل است .     F-BOUبه صورت حروف    Heat No شماره ذوببدنه  :  

 از ریخته گری و برجسته و اصیل است .   M874به صورت حروف و عدد  Heat No شماره ذوبسر شیر :  

 هم شک ایجاد میکند() سنگ زنی کنار سر شیر     شکل گل پیچ و اندازه نامتناسب میباشد . ولی  متناسب متریال بدنه   B8پیچ و مهره ها 

 بدنه و سر شیر شباهت ندارد و احتمال دارد این شیر از دو شیر شکل گرفته باشد . ) این فقط یک حدس است( Heat No شماره ذوب

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   27 صفحه 

 

 محصول چین    OMBنمونه شیر برند   شیر دقت در جزئیات  : 5تجربه 

  

 . روی سرپوش شیر دقت کنید که با سنبه اجرا شده که از یک حرف و دو شماره تشکیل شده است   G39روی بدنه و    G41به شماره ذوب 

 محصول چینی  رایج در بازار امروز

 

 چدنی (    r A536 G 60.40.18)  یک نمونه شیر  یکطرفه محصول شرکت میراب برای سیال آب :  6تجربه 
 

  

  
 

 

 

 

 هم وجود دارند که در این کتابچه نمیتوان به تمامی آنها پرداخت ( ) شیرهای یکطرفه به اشکال دیگری



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   28 صفحه 

 

 منابع کمکی برای بازرسی 

  برای بازرسی میتوان از نرم افزار های اندروید مانندPipedata . برای در دسترس داشتن اطلاعات حین بازرسی کمک گرفت 

  

 تصویر شماتیک اجزاء    ،وزن شیر   ،ابعاد دیگر     ،شیر      Pipedata     :FACE TO FACE بازرسی موجود در نرم افزار پارامتر های

 
 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   29 صفحه 

 

 

 مجموعه کتاب آبی   فایهایTC PIPING 2001     مطابقت دهید .استاندارد  ورژن جدیدهم اطلاعات جالبی از شیرها  دارد البته دقت شود با 

 

 

  باشد .کاتالوگ ها هم میتواند منابع مفیدی در شناخت شیر ها 

 



 00تجدید نظر      شیر یکطرفه  بازرسیمجموعه شیرآلات صنعتی / 

 گردآوری و تنظیم : مهدی پرتوی زاده 
  

 00 از   00 صفحه 

 

 

 مراجع :

   کاتالوگ ها استاندارد ها  و  

 )تجربیات شخصی مهدی پرتوی زاده ) نویسنده 

  اطلاعات از بازار 

  اینترنت 

 پایان 
 


